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Verfahren zum hydrodynamischen Einschliefien e.ner Vielzahl von endlichen, 
dreidimensionalen Produkten mit Wasserstrahlen 



Durch die WO 00/63479 ist es bekannt, auch dreidimensionale Guter wie auch Vor- 
Oder Zwischenprodukte zwischen zwei Warenbahnen wie Vliese zu lagern durch 
hydrodynamische Vernadelung die Vliese durch Verfilzen derer Fasern zu verbinden 
feu verfestigen und dadurch die Guter auch einzuschlie&en. 

Solange der Verfestigungsvorgang fortlaufend Ober die Lange der vorlaufenden Sand- 
w.chbahn erfolgen soil - gleichgutig ob nun die dreidimensionalen Guter parallel zur 
Transportrichtung der Warenbahn verlaufen oder senkrecht dazu - besteht kein Unter- 
sch.ed zum vorbekannten Verfestigungsverfahren mittels der Vernadelung nach z B 
der US-A-3 508 308. Sind jedoch die GOter endlich und sollen sie nur rundum ver- 
packt, verschlossen werden, so konnen die Guter mit den vorbekannten Verfahren mit 
der kontinuierlichen Wasservernadelung nicht nur teilweise iiber die Flache verfestigt 
oder eingepackt werden. J 




J Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zu finden, mit dem auch sol- 
fhe endliche Guter wie bereits vorgefertigte Polster- und/oder Saugeinlagen fur Win- 
deln, Wundauflagen, Kompressen, Kissen, evtl. auch Pflaster od. dgl. Fertigprodukte 
kontmuierlich verpackt werden konnen, ohne dass die Produkte unzulassig an Volu- 
men verlieren und die Abdeckvliese sich beim verpackenden Vernadeln mit den Pro- 
dukten verbinden. 



Ausgehend von elnem Verfahren zum hydrodynamischen EinschlieBen einer Schicht 
aus emer Vielzahl von dreidimensionalen endlichen Produkten von zumindest zwei 
teilweise drei oder mehr aufeinander liegenden Vliesen, Tissue, evtl. zusatzlichen Ge- 
weben oder Gewirken mittels kontinuierlich und gleichmaBig Ober eine Arbeitsbreite 
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aus einem Dusenbalken austretenden Flussigkeitsstrahlen, indem mit Druck eine 
Flussigkeit aus feinen, in Reihe angeordneten DusenSffnungen aus zumindest einem 
uber d,e Arbeitsbreite sich erstreckenden DQsenstreifen zumindest eines DQsenbal- 
kens gegen die gegenfiber dem Dusenbalken vorlaufende Warenbahn gespritzt wird 
besteht die Erfindung darin, dass ein die mittlere Schicht spater abdeckendes Vlies 
zunachst vollflachig mit Wasserstrahlen verfestigt, auf dieses verfestigte Vlies die ein- 
zuschliefiende mittlere Schicht, das endliche, dreidimensional auftragende Material 
gelegt, dann diese beiden Schichten mit einem weiteren Vlies, das auf gleiche Weise 
vorverfestigt wurde, abgedeckt wird und alles zusammen zum Verbinden der beiden 
aufe.nanderliegenden Abdeckvliese wiederum mit hydrodynamischen Nadeln gleich- 
■"la&ig uber die Arbeitsbreite beaufschlagt wird. 




Dam.t w,rd der Wunsch, derartige dreidimensional in ihrer Hohe und in ihren Produkt- 
e,genschaften empfindlichen Produkte kontinuierliche zu verpacken, gelSst Die vor- 
verfestigen Abdeckvliese haben eine Dichte, Tragfahigkeit und Festigkeit, die die Pro- 
dukte nach dem Verbinden der Abdeckvliese mittels der hydrodynamischen Vemade- 
lung mcht nachteilig beeinflusst. Die Produkte konnen volumes bleiben und verbin- 
den s.ch insbesondere nicht mit der bereits in der Struktur der Vliese verfestigen 
OberflSche der Vliese. Es ist der besondere Vorteil, dass die Abdeckvliese eine eigene 
Fest,gkeit haben und nicht bei Gebrauch aufrauen, also eine genugende Abriebfestig- 
keit haben. 

>ies alles gilt insbesondere, wenn die vorverfestigten Vliese beim Verfestigen mit 
,ner Lochstruktur versehen werden, die entsteht, wenn die hydrodynamische Verfesti- 
gung mit einem Lochabstand in dem DQsenstreifen vom 5 - 20 hpi und einem Wasser- 
druck von mindestens 100 bar erfolgt. Damit ist eine gute Einbindung der Fasern der 
Abdeckvliese erreicht. Wenn jetzt diese so vorverfestigten Vliese aufeinanderge.egt 
und mit den end.ichen Produkten dazwischen versehen werden, und nunmehr die 
weitere Verbindung der Vliese zum endgultigen Verpacken der Produkte vorzugsweise 
ebenfalls mit einem Dusenbalken erfolgt, dessen DQsenstreifen mit Lochern von 5 - 20 
hp. versehen und der Wasserdruck nicht h6her als 200 bar ist, dann verbinden sich 
zwar, dann verflechten sich die Fasern der Abdeckv.iese in den Bereichen rund urn die 
Produkte, aber die Produkte bleiben im wesentlichen unverandert im Vo.umen, jeden- 
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falls verbinden sie sich nicht bei der verpackenden Wasservernadelung mit den Vlie- 
sen. 
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Patentanspruche : 



Verfahren zum hydrodynamischen Einschliefcen einer Schicht aus einer Vielzahl 
von dreidimensionalen endlichen Produkten von zumindest zwei, teilweise drei 
Oder mehr aufeinander liegenden Vliesen, Tissue, evtl. zusatzlichen Geweben 
Oder Gewirken mittels kontinuierlich und gleichmaliig Qber eine Arbeitsbreite aus 
einem Dusenbalken austretenden Flussigkeitsstrahlen, indem mit Druck eine 
Flussigkeit aus feinen, in Reihe angeordneten DQsenoffnungen aus zumindest 
einem Qber die Arbeitsbreite sich erstreckenden Diisenstreifen zumindest eines 
Dusenbalkens gegen die gegenuber dem Dusenbalken vorlaufende Warenbahn 
gespritzt wird, dadurch gekennzeichnet, dass ein die mittlere Schicht spater ab- 
deckendes Vlies zunachst vollflachig mit Wasserstrahlen verfestigt, auf dieses 
verfestigte Vlies die einzuschlieBende mittlere Schicht, das endliche, dreidimen- 
sional auftragende Material geiegt, dann diese beiden Schichten mit einem weite- 
ren Vlies, das auf gleiche Weise vorverfestigt wurde, abgedeckt wird und alles 
zusammen zum Verbinden der beiden aufeinanderliegenden Abdeckvliese wie- 
derum mit hydrodynamischen Nadeln gleichmaftig Qber die Arbeitsbreite beauf- 
schlagt wird. 



Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Oder die Abdeck- 
vliese bei der vorgelagerten hydrodynamischen Verfestigung mit durch die 
Wasserstrahlen erzeugten feinen Lochern perforiert wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Anzahl der 
aus dem DQsenbalken auf das Abdeckvlies auftreffenden Wasserstrahlen etwa 5 
- 20, vorzugsweise 10 Strahlen pro inch betragt. 



Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Wasser- 
druck beim perforierenden Vorverfestigen der Abdeckvliese etwa 100 bis 200, 
vorzugsweise 150 bar ist. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dass das hydrodynamische Verbinden der Abdeckvliese ebenfalls mit Wasser- 
strahlen erfolgt, die mit grSSerem Abstand von etwa 5 - 20, vorzugsweise 10 
Strahlen pro inch auf das Sandwichvlies treffen. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Wasserdruck beim Verbinden der aufeinander liegenden Abdeckvliese 
zwischen 100 bis 200, vorzugsweise 120 bis 150 bar liegt. 

Verfahren nach Anspruch 1 - 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Abdeckvliese 
beidseitig zum Verfestigen vernadelt werden. 

Sandwichvlies mit einer mittleren Schicht aus endlichen, dreidimensionalen Gu- 
tern und diese beidseitig abdeckenden wasservernadelten Vliesen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Vliese mit feinen Lochern, die einen Abstand von etwa 5 
bis 20, vorzugsweise 10 hpi aufweisen, versehen sind und die Vliese rund urn die 
mittlere Schicht fest aneinander haften, wahrend die Guter der mittleren Schicht 
im wesentlichen unverandert dreidimensional verblieben sind. 



Sandwichvlies nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die endlichen, 
dreidimensionalen Guter aus kissenahnlichen Produkten, wie Hygienegebrauchs- 
guter bestehen. 
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Zusammenfassung : 

Verfahren zum hydrodynamischen EinschlieBen einer Vielzahl von endlichen, 
dreidimensionalen Produkten mit Wasserstrahlen 

Endliche Guter sollen mittels der hydrodynamischen Vernadelung zwischen zwei Vliese 
kontinuierliche verpackt, rundum verschlossen werden. Die Vliese sollen bei Gebrauch 
jnicht aufrauen und sich nicht mit den Gutern beim Verpacken verbinden. Weiterhin 
sollen die GQter beim Verpacken moglichst unverandert voluminos bleiben. Die Losung 
liegt in der Vorverfestigung der Abdeckvliese mittels der hydrodynamischen Vernade- 
lung. Besonders gute Ergebnisse werden erzielt, wenn zur Abdeckung der endlichen 
Produkte Lochvliese verwendet werden, deren Locher etwa 5 - 20 L6cher pro inch ha- 
ben und dann auch mit einer solchen Wasservernadelung miteinander verbunden wer- 
den. 



